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Asos company carries out manufacturing
with its experienced engineers and
technicians in its 10.000 m2 factory
in Corlu, which manufactures process
technology and turnkey projects for the
chemical, mining and biomass sectors
and has design, manufacturing and
automation units in its own structure.
ASOS provides services in all areas
from laboratory experiments, pilot scale
model experiments, process designs,
project management, manufacturing and
procurement of process equipment to
establishing turn-key plants. Its ability to
produce technical solutions in accordance
with existing conditions / structures with
its experienced expert staff that is open
for new technologies, and its rigor for
methodical accuracy and production of
optimal solution in all projects have made
ASQOS one of the leading companies in the
industry. Having successfully completed
process plants all over the world, ASOS
continues to provide the best services
in process technology applications with
its investigative, innovative and expert
technical infrastructure and professional
management staff. Being a company
exporting technology to all over the world,
establishing high quality and energy
efficient plants, providing solutions to the
needs of various process plants of the
industries are among our primary goals.
Process Engineering: The system design is
made by our expert engineers according
to the process stages of the product to be
produced and the flow chart and process
design of the system are created.
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PROSES MUHENDISLIGI
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Uretimi planlanan nihai (riniin proses asamalarina
gbre tesis dizayni, uzman proses mihendislerimiz
tarafindan yapilmaktadir.  Uriiniin  Gretimi icin
gerekli olan prosesin belirlenmesi 6ncesinde, ilgili
Laboratuvar & Pilot test ve hesaplamalar yapilarak,
ekipman ve tesis boyutlari  belirlenmektedir.
Projelere ait taslak yerlesim projeleri ve akis semalari
hazirlanarak (P&ID), detayli analiz, simulasyon ile
hesaplamalar, bilgisayar programi (Aspen) vasitasiyla
yapilir. Ekipman ve tesis boyutlari netlestirildikten
sonra, nihai ekipman boyutlarina ve tesisin kurulacagi
yere uygun, 3 boyutlu kati modelleme programi
(Solidworks/Plant3D) ile tesis ekipman vyerlesimi
ve tesisat boru izometrileri hazirlanir. Hazirlanan 3
boyutlu tesis yerlesim ve ekipman tasarimlari, teknik
ve isletme uygunlugu acisindan kontrol edilir. Teknik
ekip kontrolinden sonra gerekiyorsa, tasarimlarda
dedisiklikler yapilarak, misterinin onayina sunulur.
Tasarimi ve onay slreci tamamlanmis ekipmanlarin
imalat projeleri, gerekli kontroller yapildiktan sonra
Uretim icin imalat mudirlidgine teslim edilir.
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ASOS, genis deneyimi sayesinde, asagidaki mihendislik
disiplinlerinde, temel ve detay muhendislik hizmetleri
sunabilir:

«Laboratuvar ve pilot tesis calismalari

*Proses Gelistirme ve Mihendislik

*Proses Ekipmanlari tasarim ve imalati

*Tesis Genel ve Detay Projelendirme

*Saha Montaj ve Borulama

*Proses Kontrol ve Elektrifikasyon

*Enstrimantasyon

«insaat Betonarme ve Celik Yapilar

ASOS; bir yatirimin en erken asamalarinda asagidaki
hizmetleri de saglayabilir:

*Fizibilite ve optimizasyon calismalari

*Maliyet karsilastirma calismalari

*Teknik sartnamelerin hazirlanmasi

*Proje Tasarim ve On Miihendislik paketinin hazirlanmasi
*Degerlendirme Raporunun hazirlanmasi.
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ASOS'un tasarim ve miuhendislik aktivitelerinde baslica
hedefi glvenliktir. Bu nedenle ASOS, projenin glvenli
bir sekilde yarttdlebilmesini mimkin kilmak ve tesisin
isletilebilmesi ve glivenli bakimini saglamak igin projenin
yapisina uygun, guvenlik vyaklasimi benimsemistir.
Bu vyaklasim, guvenlik gdzden gecirmeleri yoluyla,
tasarimdaki tehlikelerin tanimlanmasi, bunlari azaltacak
tasarim ¢o6zdmlerinin secilmesi ve bu yolla fabrika ve
proses tasarimlarinin, uygulanabilir oldugu olclde
ve dogalari geredi glvenli olarak isletilebilmelerini
saglamaya dayanir.

Egitim, Servis & Bakim
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TEST MERKEZ] <) s 38 54

Bir cok farkli Urlne ait proses Ozelliklerini belirleyebilmek
icin, musterilerimize laboratuvarimizda ve pilot tesislerimizde
ilk fizibilite test hizmeti sunmaktayiz. Amonyumsilfat,
potasyumnitrat, bakirsilfat, sodyumklorur, borikasit,
magnezyum silfat, bentonit, silis kumu, atik ¢camur, vb. bir
¢ok farkl drine 6zel evaporasyon, kristalizasyon, kurutma,
kalsinasyon, ¢c6zinme, boyut belirleme ve akiskanlasma testleri
yapiimaktadir. Bu testler sonucunda proses muihendislerimiz
her Urdn igin karakteristik 6zellikleri, spesifik olarak ¢ikarmakta
ve proses dizaynini olusturmaktadir. Pilot tipteki Evaporasyon &
Kristalizayon ve cesitli tipteki kurutma Uniteleri ile Grin testleri
istege bagh olarak Asos tesislerinde ya da musteri tarafindan
belirlenen lokasyonlarda, proses mihendislerimizin gézetiminde
yapilabilmektedir.
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Proses asamalari belirlenen tesiste genel ve detay
dizayn uzman makina muahendislerimiz tarafindan
yapiimaktadir.

Urtinlin Gretimi icin gerekli olan prosesin belirlenmesi
oncesindeilgiliLaboratuvar &Pilot test ve hesaplamalar
yapilip, ekipman ve tesis boyutlari belirlenmektedir.
Projelere ait taslak yerlesim projeleri ve akis semalari
hazirlanir (P&ID) ve detayh analiz, similasyon ile
hesaplamalar bilgisayar programi (Aspen) vasitasiyla
yapilarak ekipman ve tesis boyutlari netlestirilmektedir.
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Nihai ekipman boyutlarina ve tesisin kurulacagi yere
uygun olarak, 3 boyutlu kati modelleme programi
(Solidworks/Plant3D) kullanilarak tesis ekipman
yerlesimive tesisat boruizometrileri hazirlanmaktadir.
Hazirlanan 3 boyutlu tesisi yerlesim ve ekipman
tasarimlar teknik ve isletme uygunlugu acisindan
kontrol edilmektedir.
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IMALAT gosiecs

YENILIKCI, GUVENILIR, COZUM ODAKLI...
LAl e S e 568 sa ool

ASOS Firmasi, mdusterilerinin ve tesislerin ihtiyaci
dogrultusunda, 6zel tasarim makinalar da dahil olmak
lizere kendi biinyesinde imalat yapmaktadir. imalatin
her asamasinda mesleki yeterlilige sahip, egitimli ve
sertifikall calisanlariyla hizmet vermektedir. Asos
Firmasi, son teknoloji CNC Torna, CNC freze, CNC
Abkant, CNC Plazma ve Robotlu Kaynak tezgahlariyla
seri, hassas ve dinya kalitesinde imalat yapmaktadir.
imalati yapihp montaji tamamlanan driinler Kkalite
kontrol ve test asamalarindan gecirilmektedir. imalati
yapilan her Grtin TUV, CE, ASME, GOST R, ISO 9001, ISO
14001, OHSAS 18001 uluslararasi sertifikasyon firmalari
ile belgelendirilmektedir.
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OTOMASYON (13! Ju

ASOS Proses Kontrol hizmetleri, anahtar teslim en ylksek
teknoloji kullanilarak tasarlanmis, ylksek Kkaliteli ve
operatorlericinkullanicidostu sistemleri hedeflemektedir.
ASOSProsesKontrolsistemininsecimivetasarimi, kontrol
algoritmalarinin gelistirilmesi, programlanmasi, test ve
devreye alinmasi ile servis streglerini yaritmektedir.
ASOS; tesislerdeki tecriibe ve deneyimlerini kurmakta
oldugu proses kontrol sistemlerine aktararak entegre
ve ylksek verimli sistemler gerceklestirmektedir.
Projelerimizde durus sdrelerinin minimize edilmesi,
Uretkenligin arttiriimasi ve sistem givenliginin saglanmasi
baslica hedeflerimiz arasinda yer almaktadir.

URUNLER & C6ZUMLER

*DCS Proses Kontrol Sistemi

*PLC/DCS Marshalling Panolari,
*Operator Kontrol Odalari & Panolari
*|[EC-60439-1 Tip Testli A.G. Panolari
*Saha Enstrimantasyonu

Aydinlatma ve Yangin ihbar Sistemleri

HiZMETLERIMiz

*P&ID Fizibilite

«Elektrik / Sinyal Detay Projelendirme

*PLC / DCS, SCADA Programlama

*Enstriiman Tedarik, Montaj Devreye Alma

*PLC/DCS Panolari imalat, Test ve Devreye Alma

* MCC ve Gii¢ Panolari Tasarim, Projelendirme ve imalati
*Sahada Komple Montaj ve Kablolama

*Test ve Devreye Alma

*AG / OG Elektrik isleri
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MONTAJ VE DEVREYE ALMA Juadd) g cas i)

ASOS, musterilerin istek, ihtiyac ve sartlarina gére 6zel

olarak tesisler tasarlamakta ve bu tesislerin montaj
islemlerini  profesyonel kadrosu gerceklestirmektedir.
Montaj ve devre almadaki A'dan Z'ye kadar olan tim proses
sureclerini yénetmektedir. ASOS, enddstriyel tesislerin tim
tasiyici yapilari, mekanik ekipmanlari ve kontrol sistemleri
konularinda uluslararasi tecribeye sahiptir. Misterilerinin
istek, ihtiya¢ ve sartlarina gore 6zel olarak tasarlanmis
tesisler kurmaktadir. Ustlendigi projelerde farkli ekipman
dreticileriyle is birligine qirip, birlikte calisarak tesislerin
eksiksiz kurulmasinda her tirlG hizmeti vermektedir. Basta
Kimya ve Maden enddstrileri olmak Uzere bir¢cok endistri
kolunda farklh tipteki tesis kurulumlari ve proses ekipman
imalatlari, ASOS'un uzmanlik alanlarindandir. Bu alanlarda
Maden, Mineral, Kimya, Glbre, Gida ve Biomass sektdrlerine
hizmet vermektedir.

ASOS; uzman teknik kadrosu ve teknolojik altyapisi ile
mdsterilerine ;

-Satis sonrasi personel egitim, (Teknik ve isletme Amacli)
*Tesislerde sahada teknik destek ve In-call destedi,

*EndUstri tesislerinde devreye alim sonrasi bakim-onarim
faaliyetleri,

*Endustri tesisler icin yedek parca/ekipman temini.

Tesis, makine ve proses ekipmanin kullanimi sliresince
ortaya cikabilecek her tirld problemin ¢dziminde hizmet
vermektedir.
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partner for turn-key
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Endustrinin degisik dallarinda anahtar teslim tesis yapimi icin tasarim, proje,
imalat, otomasyon ve proses muhendisligi ile hizmet vermekteyiz.
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Natural gas

H,S$0.
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CantPO:

- @

o0, NHy HNO

Nitro-
phos.

KEUK;S0,

Gulbre

GUbreler, tarimsal Gretim sonucu topraktan eksilen
bitki besin maddelerini tekrar topraga kazandiran
ve topradin verim glcldnd artiran maddelerdir.
Gubreler, tarimsal Uretimi artirmanin yani sira gida
kalitesini de yukseltmenin en etkin araclarindandir.
Diger tarimsal girdilerle  karsilastirildiginda
glbreler, tek basina %40'In Uzerinde verim
artisi saglayarak dinya gida glvenligine, yasam
standardinin ytkseltilmesine ve aclikla micadeleye
¢ok 6nemli katkilarda bulunmaktadir. Hizla artan
diinya niifusu ve dedisen beslenme aliskanhklarinin
yaratti§i gida maddeleri gereksinimindeki artis ve
Kisi basina disen ekilebilir alanlarin azalmasi, birim
alandan daha fazla bitkisel Gretimi gerektirdiginden
glbrelerin  buglin oldugu gibi gelecekte de
strdurdlebilir tarimin en énemli girdilerinden biri
olmasi kacinilmazdir. Bugln bircok dlke, uzun
vadeli cikarlarini dikkate alarak ihtiyaclari veya
ham madde kaynaklari durumuna gore dedisen
Olceklerde ulusal gibre endustrilerini kurmuslardir.
Klresellesme, artan rekabet, ylksek dretim
gereksinimleri ve giderek daha sikilasan cevre
standartlari Gibre Endustrisinde firmalar Gzerinde
blylk bir baski olusturmaktir.
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ASOS Gubre Endustrisinin yeni yatirnm ve
modernizasyon projelerinde gereksinimlerin
belirlenerek, sorunsuz ve verimli calisan
proseslerin olusturulmasinda orta ve bulyuk
Olcekli projelerde sorumluluk almaktadir.

Uriinler:

+ Amonyum nitrat

* Amonyum Silfat

» Potasyum Silfat

» Potasyum Nitrat

* Monoamonyum Fosfat
* Triple super fosfat

* NPK Kompoze Gubreler

Coziumlerimiz:

* Laboratuvar Testleri ve Pilot Tesisler
* Proses Miihendisligi ve Tasarim-Dizayn
* Proses Tank, Reaktér ve Kolonlar

« Is1 Degistiriciler ve Kondenserler

» Evaporasyon ve Kristalizasyon

* Pirilleme ve Grantlasyon

+ Kurutma ve Sogutma

« Urlin Tasima Sistemleri

* Elektrik ve Proses Otomasyonu

* Test ve Devreye Alma
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Kimya

Genig bir Urin yelpazesine sahip olan kimya sektort
hemen hemen bitdn sanayi dallarina yénelik
hammadde ve ara urldn Uretiminde bulunmasi
nedeniyle, gerek kimya sanayinin gerekse diger
sanayilerin gelismesine katki saglamaktadir.
Kimya Enddstrisi Grdnlerinin yaklasik % 30'u nihai
tlketiciye yonelik Uretilmekte, % 70’ ise tekstil,
elektrikli esya, metal, madeni Urlnler, insaat,
otomotiv, kagit ve hizmet sektdri basta olmak
Uzere diger ekonomik sektorlere hammadde ya da
ara mal olarak verilmektedir.

Kimya Enddstrinin kolay ve guvenilir Gretim ve
yonetimi, temelde dogru proses tasarimi ve her
adiminda kontrol edilmesiyle mimkutnddr. Proses
mihendisliginin 6nemi, Uretimdeki dediskenlerin
niteligi ve niceligin fazlasiyla etkin olmasindan
dolayi en az hatayi kabul edecek sekildedir.
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Bundan dolayi Gretimde, prosesinin laboratuvar
calismalarindan ekipman imalatina kadar kalite
esiginin ylkselmesi gerektigi gibi bunun yaninda
montaj ve devreye alma calismalarinda da ayni
beklenti gecerli olmaktadir.

ASOS Kimya Proseslerinizde; vyeni yatirm
ve mevcut kapasitenizin genisletilmesi
ve verimliligin artirilmasi icin zorlu cevre
kosullarinda uzun streli hizmet icin tasarlanmis
Ozelliklere sahip tesis ve proses ekipmanlar
¢6zUmleriile hizmet vermektedir.

Gozimlerimiz:

«Laboratuvar Testleri ve Pilot Tesisler
*Proses Miihendisli§i ve Tasarim-Dizayn
*Proses Tank, Reaktdr ve Kolonlar

«Is1 Degistiriciler ve Kondenserler
*Separasyon ve Filtrasyon
*Evaporasyon ve Kristalizasyon
*Kurutma ve Sogutma

Uriin Tasima Sistemleri

*Elektrik ve Proses Otomasyonu

*Test ve Devreye Alma
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Akiskanlastirmaislemi; fan araciliiyla basinclandirilan
havanin akiskanlastirilacak kati parcaciklar arasindan
Urine etki eden yercekimi kuvvetine karsi ylksek
hizla gecirilerek parcaciklarin askida tutulmasidir.
Askida kalan Uriinde homojen bir yapi meydana gelir.
Bu da kurutulmak istenen Urinde maksimum verim
saglar. Akiskan yatakh kurutucular ve sogutucular,
agrega ve mineral endUstrisi icin ideal bir ¢ozimddr.
Mineraller ve agrega icin kurutma sistemleri, yiksek
isletme maliyetleri ve dislik marjlara yol acan
cok miktarda enerji tiketir. islenen malzemelerin
asindirici ozelliklerinden 6tlri asinma ve yipranma
ayni zamanda sik bakim ve onarim veya degistirme
masraflarianlamina gelir. Bumasraflar Akiskan Yatakl
Kurutucular sayesinde minimum seviyelere inmistir.
Akiskan yatakli kurutucular calisma prensipleri geregi
diger kurutuculara oranla % 25-30 enerji maliyeti
azaltma imkani sunar. Isi geri kazanim sistemi ile
birlikte Akiskan Yatakl Kurutucular bacadan attiklari
sicak havayr geri kazanarak enerji verimliliginde
onemli rol oynarlar.

AVANTAJLARI:

Dider kurutmalara gore daha tasarruflu enerji
tiketimi

*Farkl yakit tiplerine gore enerji kaynagi

*Ayni kurutmada farkl trdnlerin kurutulmasi
*Ayni gévde Uzerinde sogutma imkani

*Hizli ve uniform isi transferi

*Kisa kurutma stresi

*50 mikron-5 mm arasi boyutlarda triin kurutma
*Dlsuk sicaklikta kurutma

Akiskan yatakl kurutucular
graniil ve kristal maddeler
icin en uygun ¢ozimdiir.
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Kalsinasyon tesisleri, kalsine edilecek Urline gore 6zel
olarak tasarimi yapilmaktadir.

Kalsine edilecek cevherin laboratuvar ve pilot testleri
tamamlandiktan sonra kalsinayon tesisiicin boy, cap ve
calisma sicakhdi belirlenmektedir.

Dedisik enerji kaynaklarina goére kalsinasyon tesisi
tasarimi yapilabilmektedir. Kalsinasyon tesislerinde
kullanilan enerji geri kazanim Uniteleri vasitasiyla atik
gazlardan alinan enerji tekrardan kullaniimaktadir.
Kalsinasyon tesisleri kurutma, kalsinatér, siklon,
filtreleme ve sogutma sistemleriile beraber otomasyon
ve celik konstriksiyon isleri de dahil olarak anahtar
teslim olarak misterilerimize sunulmaktadir.
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AVANTAJLARI:

*Yiksek kalsine Grlin kapasitesi

«Uriline gore 6zel dizayn

10 - 50 mm arasindaki malzemelerin
kalsinasyonuna uygun dizayn

*Enerji geri kazanim Unitesi ile dusik yakit intiyaci

LAl e

claiial) Lul€s e dle 5,0

.n- !S &‘5 LPB 9 - A

250 - 10 (o Lasd ol sall (andSS e Codlily aranali 0
dahll ygaisale) 3an g Jady 38l Aaalia dals @



. Jet Pulse Filtre
Elevator o cua il

Aadl ) Baca

il

Kalsinasyon

sl

Briilor ve Cehennemlik
Lalull dadl) g (3 yall Al

Siklon
ok s je 518

31



| ]
[ ]

1 DA \UT
BJ\}J Mﬁ&\ubu

*

-

Déner  Bantli  Kurutucular;  zincir  Uzerine
yataklanmis celik paletler ile izolasyonlu
kabinlerden olusan bir kurutma sisteminde, Grindn
yatayda tasinarak fanlar yardimi ile kurutulmasini
sa@lar. Doner Bantli Kurutucular agirhkli olarak
biomas sektdrinde atik su aritma camurlari,
glbre, talas, agac kabugu vb. Urinlerde kurutma
proseslerinde tercih edilen bir kurutucu taraddar.
Doner Bantli Kurutucular sayesinde atik su aritma
camurlarindaki %25 kuru madde oranlari %90
kuru madde oranlarina kadar cekilebilmektedir.
Camurun kurutulma nedenleri arasinda camurdaki
su miktarini ve bdylece camur miktarini azaltmak,
camurun kalorifik dederini arttirmak ve bdylece
ek vyakit kullanmadan camurun yanmasini
kolaylastirmak, camuru temizlemek, c¢amuru
stabilize etmek, bir glibre ve yliksek piyasa degeri
olan camur elde etmek gibi nedenler vardir.

\
s all

AVANTAJLARI:

20 mm ve Uzeri taneli Urlnler veya camur
kivamindaki  Urlnlerin  makarna formu ile
kurutulabilmesi icin tasarlanmistir.

*Yiksek nem iceren ve zor kuruyan Urlnler icin
uzun firinda kalma siresiyle maksimum verim
*Hizlari ayarlanabilir bant sistemiile farkh kurutma
sureleri

+Ozel celikten imal edilmis bant sistemi

*YUksek debili sirkilasyon fanlari

*izolasyonlu kabinler

*Kompakt ve saglam paslanmaz celik tasarim
+Dustik bakim ve uzun 6mur
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Evaporasyon proseslerde, ¢cozeltideki ¢oziclnin
belirlenen basin¢ altinda kaynama noktasina
kadar vyukseltilerek buharlastiriimasi yoluyla
proses cozeltisinin derisiklendirilmesi islemidir.
Su molekullerini katl sollisyondan veya kolayca
buharlasamayan sivi icerisinden buhar olarak
ayrilabilmek icin yeterli enerjiyi elde ettiklerinde
evaporasyon islemi olusmaktadir.

Evaporasyon prosesi vakum, atmosferik basing,
poziitif basin¢ altinda gerceklesmekle beraber
Evaporasyon prosesi tasarlanirken artn dzellikleri
(vizkosite, kaynama noktasi vs...) dikkate alinarak
isletme acisindan en uygun proses ydnteminin
belirlenmesi saglanmaktadir.

Evapore edilecek sivi 1s1 esanjor vasitasiyla
secilen proses evaporasyon tipine gére kaynama

Evaporator Tipleri

* Force-Circulation Tip Evaporatér

+ Falling - Film Tip Evaporator

* Rising - Film Tip Evaporator

» Multi-Stage Tip Evaporatér

* TVR / MVR Recompression Tip Evaporator

EVAPORATOR

sl

noktasina kadar yukseltiimekte ve seperatér
Uzerinde olusturulan buharlasma ylzeyinden
evaporasyon gerceklesmektedir.

ASOS Firmasl; Evaporatér dizaynini tek kademeli
veya cok kademeli olarak dizayn edilebilmektedir.
Multi-Etkili Evaporatérler de onceki etkideki
clrdk buharin, takip eden etkilerde isitma araci
olarak kullanmasi ve isi geri kazanimi saglamasi
sebebiyle enerji ekonomisi Uzerinde pozitif etkileri
bulunmaktadir.

Evaporasyon sistemlerinin son urin maliyeti
Uzerindekipayidisinildigiinde, 6zellikle mekanik
(MVR) buharrekompresérteknolojisinintek basina
veya termal (TVR) buhar rekompresorlerinin
kombinasyonlarinin kullanildigi prosesler tercih
edilmektedir.
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Proses ¢cozimlerinde cok farkl tipten kristalizorler
kullaniimaktadir. Kesikli proseslerde dis ceketten
veya ic spiralden gecen sogutma suyu ile sogutulan
karistirmali tanklarin kullanimi yaygindir. Strekli
kristalizasyon islemlerinde daha sik kullanilan
kristalizor tipleri DTB, dodal sirkllasyonlu,
zorlanmis dolanimli ve oslo tipi kristalizorlerdir.
Prosese uygun tipte secilmis tretim debisi bilinen
bir kristalizorin tasarimini 6ncelikle aktif hacminin
(beklenme siresinin) belirlenmesini saglar, bunula
beraber i¢ tasariminin, boyutlarinin ve yardimci
aksamlarinin belirlenmesini saglamaktadir.

ASOS Firmasl; endustriyel tip kristalizasyon
tasariminda proses ihtiyaclara gbére en uygun
teknolojileri belirlemektedir.

Kristalizator Tipleri

* Oslo Tip Kristalizator

* Force-Circulation Tip Kristalizator

* Decomposition Tip Kristalizator

* Draf Tube Baffle (DTB) Tip Kristalizator

*Kristalizor tipinin belirlenmesinde Urin 6zelikleri
ve ekonomik Uretimi saglayan faktorler asagida
verilmistir.

Uriin boyu

-Uriin Kkalitesi ( safligi, depolama ve diger énemli
fiziksel 6zellikleri, vs )

*Proses ekonomisi

*islem blyukItgu

Kutle ve isi dengelerinin kurulmasi,

Uriin  ozeliklerini saglayan bekleme siiresinin
belirlenmesi,

*Tasarim kriterlerine gore kristalizor boyutlarinin
belirlenmesi,

*Isi iletim yilzeyinin (varsa) ve sirktlasyon hizinin
hesaplanmasi.
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